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Majgc na uwadze ciggta poprawe funkcji niniejszej maszyny, niektére z jej elementéw i/lub
wilaSciwosci mogg ulegngc zmianie bez powiadomienia i bez uszczerbku dla waznoSci niniejszego
dokumentu. W przypadku stwierdzenia réznic pomiedzy trescig niniejszej instrukcji a rzeczywistg
pracg maszyny, nalezy poinformowac o tym Producenta.
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1 OPERATORZY

Maszyna zostata zaprojektowana do uzycia przez jednego operatora. Operatorzy musza:

- zrozumiec tres¢ niniejszej instrukcji obstugi;

- posiada¢ wiedze na temat gtéwnych norm zapobiegania wypadkom;

- wiedzie¢ w jaki sposob zareagowac¢ w sytuacji awaryjne;j;

- by¢ wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony osobistej i wiedzie¢, jak z niego korzystac w
prawidtowy sposob.

Wykwalifikowani technicy ds. konserwaciji, a takze posiadajgcy wymienione cechy, muszg by¢
odpowiednio przeszkoleni w zakresie branzy mechaniczne;j i elektryczne;j.

URZADZENIA ELEKTRYCZNE
POD NAPIECIEM

Nie wykonuj zadnych prac na maszynie bedacej pod
napieciem.

Nie dotykaj urzadzenia, jesli nie jeste$ upowazniony
Nie usuwaj oston, kiedy maszyna jest pod napieciem

KONIECZNIE
Wytacz zasilanie obwodu przed przystapieniem do jakichkolwiek
prac
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, sprawdz uziemienie
Badz odizolowany od podtoza, zawsze miej suche dtonie oraz
stopy uzywaj desek, rekawic izolacyjnych.
Trzymaj obce materiaty z dala od urzadzenia.
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2 PANEL STEROWANIA

Elementy sterujgce maszyny znajdujg sie na panelu sterowania, ktéry znajduje sie na kolumnie w
miejscu tatwo dostepnym dla operatora.

Pozycja panelu sterowania umozliwia sterowanie urzgdzeniami znajdujgcymi sie:
- z dala od niebezpiecznych obszaréw maszyny;

- z dala od miejsca pracy maszyny;

- w poblizu urzadzenh do zatrzymania awaryjnego.
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PRZELACZNIK MASTER

PRZYCISK
ZATRZYMANIA
AWARYJNEGO
LEDOWE
SWIATLA
OSTRZEGA
WCZE
WYSWIET
LACZ
START
PRZYCISK
WYBORU
RECZNE OBRACANIE PROGRAMU
STOLU
/
PRZYCISK OK
RECZNE
STOP OPUSZCZANIE
/ RECZNE WOZKA
RESET PODNOSZENIE /
WOPKA - PRZYCISK
/
PRZYCISK +

Urzadzenia sterujgce sg podzielone na:
- sitowniki mechaniczne (przyciski);
- urzadzenia informacyjne.

Ponizej znajduje sie krotki opis funkcji kazdego przycisku i wskaznika znajdujgcego sie na panelu
sterowania.
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BUTTON-INDICATOR

PRZYCISK

FUNKCJA

PRZELACZNIK

Wigczanie/wytgczanie panelu sterowania.

MASTER NIGDY NIE WYLACZAJ MASZYNY
GLOWNYM WYLACZNIKIEM W TRAKCIE
CYKLU OWIJANIA
Gdy urzadzenie jest wigczone, na
wyswietlaczu pojawi sie wersja
WYSWIETLACZ oprogramowania logiki sterowania.
To pokazuje aktualng wartosc
poszczegoélnych parametréw wybranych
ﬁ&"mc"f@ PRZYCISK When_ pressed, all moving | parts of the
. ZATRZYMANIA machlne gre safely stoppgd in the shortest
%? 4\& AWARYJINEGO possible tlme._ To be gsed in case dangerous
GENCY or alarm conditions arise.
PRZYCISK Aby wykorzystaé do wyboru miedzy 3
WYBORU programy uzytkownika, recznego
PROGRAMU funkcjonowania i ogélnych parametrow
Po wcisnieciu przycisku START uruchamiany
START zostaje wybrany cykl owijania.
Wcisnigcie podczas cyklu pakowania
STOP / RESET zatrzymuje maszyne. Wcisniecie na kilka
sekund ponownie uruchamia maszyne.
RECZNE
OBRACANIE Do uzywania w celu zatwierdzenia wybrane;
STOrU wartosci parametru.
/ W trybie recznym rozpoczyna i zatrzymuje
PRZYCISK OK obracanie stotu.
RECZNE o . . .
PODNOSZENIE Do uzycia w ceI’u .ZW|e,kszen|a wybranej
WOZKA wartosci parametru.
/ W trybie recznym rozpoczyna i zatrzymuje
PRZYCISK + podnoszenie wbzka.
RECZNE . . - . .
OPUSZCZANIE Do uzywania w celu_ zmniejszenia wybranej
WOZKA wartosci parametru.
/ W dziataniu recznym rozpoczyna i
. PRZYCISK zatrzymuje obnizanie wézka.
LEDOWE 12 3 Informuje uzytkownika o wybranym

programie.
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SWIATLO

OSTRZEGAWCZE Informuje uzytkownika o wyborze trybu
DZIALANIA recznego.

RECZNEGO

SWIATLO
OSTRZEGAWCZE
DZIALANIA
(MIGAJACE)

Miga podczas pracy pakowarki.

3 SZCZEGOLOWY OPIS PRZYCISKOW

v" Przycisk awaryjnego zatrzymania
Jesli zostanie wcisniety (w dowolnym momencie), wéwczas zatrzymuje catg maszyne w jak
najkrotszym czasie, wydawany jest sygnat dzwiekowy, a na wyswietlaczu pokazuje sie wiadomosc¢
z btedem “Err01”. Jednakze wciskajgc przycisk PRG, mozliwy jest dostep i modyfikacja
parametrow. W celu odblokowania maszyny uzytkownik powinien odblokowac przycisk
zatrzymania awaryjnego i wcisng¢ przycisk STOP\RESET w celu ponownego uruchomienia
pakowarki.

v" Funkcje przycisku START
Posiada on rézne funkcje w zaleznosci od momentu:
e wcisniety, kiedy maszyna jest w stanie czuwania, rozpoczyna wybrany cykl.
o Wzmocnienie obrotéw: wcisniety podczas cyklu pakowania, zatrzymuje wozek, kiedy stét
wcigz sie obraca. Po zwolnieniu wozek rusza ponownie z miejsca, w ktérym sie zatrzymat.

v" Funkcje przycisku STOP/RESET
Posiada on 2 rozne funkcje, w zaleznosci od sposobu wcisniecia:
e Pojedyncze wcisniecie: zatrzymuje cykl i maszyne.
e Przytrzymanie wcisniecia przez kilka sekund: ponownie uruchamia pakowarke, ktére wraca
do ,pozycji resetu”. Po zakohczeniu resetowania wydawany jest sygnat dzwigkowy.
Jesli uzytkownik przytrzyma przycisk ponownie w trakcie resetowania, wowczas pakowarka

zatrzymuje sie i zostaje odblokowany tryb reczny oraz wydawany jest ostrzegawczy sygnat
dzwigkowy.

v" Opcje menu PRG
W menu PRG znajdujg sie nastepujgce zapisy (ktére mogg byé wybrane przez wcisniecie
przycisku PRG):
e 3 programy uzytkownika (“P1”,“P2”,“P3”): uzytkownik moze dostosowa¢ do wtasnych
potrzeb i zapisaé 3 rézne programy.

e Program reczny (“Recz”): wybierajgc program Recz., uzytkownik moze recznie przesungc
stot i wozek.

e Parametry ogdine (tylko doswiadczony personel) (“Ogdl”): pozwala uzytkownikowi na
modyfikacje parametrow ogdinych maszyny.

Jesli przez kilka sekund nie zostanie wcisniety zaden przycisk, wéwczas na wyswietlaczu
pojawi sie liczba wykonanych cykli pakowania.
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v" Opcje menu OK
Znajdujg sie tu rézne funkcje, w zaleznosci od wybranych wpisow:

o Jesli wybrany zostat “program i cykle” (P1,P2 lub P3)

Poprzez wcisniecie OK uzytkownik moze uzyskac dostep do menu “parametry
cyklu” (ktére pokazujg, wyswietlajgc na monitorze, numer wybranego parametru i
wzgledng wartosc).

Uzytkownik moze uzyskac¢ dostep do 7 parametréw zarzgdzajgcych cyklami (wcisnij
+ lub — w celu poruszania sie miedzy wejsciami); ponizej znajduje sie zestawienie
parametréw cykli:

REG OPIS DEF.
Wybodr rodzaju cyklu:

Co1 - UP: tylko wzrost UP-DN

- UP-DN: wzrost i spadek

C02 1
llo$¢ obrotéw stotu, kiedy maszyna pakuje dolng czes¢ palety

C03 ‘s . . L x 1
llo$¢ obrotéw stotu, kiedy maszyna opakowuje gérng czes¢ palety

co4 Predkos¢ stotu [rpm] "

C05 Predkos¢ podnoszonego wézka [Hz] 65,0

06 Predkos¢ obnizanego wozka [HZz] 65,0
Spadek czasu miedzy momentem, kiedy pakowarka (w fazie

CO07 | wznoszenia) przestaje wykrywac palete i zatrzymuje stét. 1.0

o Jesli wybrany zostat tryb “reczne dziatanie” (“Recz”):

W “RECZ” pakowarka moze by¢ kontrolowana w trybie recznym:

- Przycisk OK kontroluje ruch obrotowy stotu
- Przycisk + kontroluje podnoszenie wozka
- Przycisk — kontroluje obnizanie wézka

o Jedli wybrane zostaty "parametry ogélne” (“Ogol”)

Poprzez wcisniecie przycisku OK uzytkownik moze uzyskaé dostep do menu
“parametrow ogdlinych” (ktére pokazujg, wyswietlajac na monitorze, numer
wybranego parametru i wzgledng wartos¢).

Uzytkownik moze uzyskac dostep do 8 parametrow, ktére zarzgdzajg reczng
kontrolg opakowania (wcisngé + lub — w celu przemieszczania sie miedzy zapisami).

W przypadku modyfikacji parametrow ogdlnych prosze zapoznac sie z ponizszym
paragrafem
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4 PARAMETRY OGOLNE

Jesli bedzie to konieczne, uzytkownicy mogg zmieni¢ ustawienia zapisanych parametrow
maszyny.

Producent, aby nie zmienia¢ zapisanych ustawien, jezeli nie jest to koniecznie potrzebne,
gdyz przypadkowe zmiany mogg prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania maszyny.

R

UWAGA: ZAPISANE PARAMETRY MOZNA ZMIENIAC WYLACZNIE WYKWALIFIKOWANY
PERSONEL, POSIADAJACY DUZA ZNAJOMOSC MASZYNY | ZNACZENIA PARAMETROW.

maszyne za pomocg wigcznika gtéwnego.

Uzyj + i - w celu przewiniecia listy parametrow i wyboru
parametru, ktory nalezy zmienic.

W celu uzyskania dostepu do wybranego parametru,
wcisng¢ OK.

Uzy¢ + i — w celu ustawienia wartosci parametru.

Wocisng¢ OK w celu zapisania wartosci parametru.
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REG OPIS DEE.
GO01 | Predkos¢ ruchu obrotowego stotu w trybie recznym [rpm] 6
GO02 | Predkos¢ podnoszonego wozka w trybie recznym [HZz] 65,0
GO03 | Predkos¢ obnizanego wézka w dziataniu recznym [Hz] 65,0
GO04 | Konwersja z rpm na Hz 2440
GO05 | Konwersja z Hz na cm (wdzka) 1441
G06 | Konwersja z Hz na obroty (stotu) 141
GO07 | Wartos¢ procentowa pierwszego spowolnienia podczas hamowania [%] 70
GO08 | Wartos¢ procentowa drugiego spowolnienia podczas hamowania [%] 85
G09 Frge]dzia’f czasowy, w ktérym hamulec utrzymuje zatrzymane obroty stotu 5
min

* Aby zmieni¢ warto$¢ parametru, nalezy wcisngc przycisk OK. Nastepnie wyswietlacz zacznie migac,
wskazujgc aktualng wartos$¢, wcisngc nastepnie — lub + aby zmniejszyc lub zwiekszy¢ warto$¢. Aby
potwierdzi¢ zmieniong warto$¢, weisng¢ przycisk OK.

5 WELACZANIE

Po wigczeniu maszyny za pomoca wylacznika gtdwnego, na kilka sekund wyswietli sie
numer podstawowej wersji oprogramowania, nastepnie zaswieci sie komunikat “RESET".

W celu ponownego uruchomienia maszyny nalezy przytrzymac wcisniety przycisk STOP\RESET.
Po zakonczeniu resetowania, wyswietli sie liczba opakowanych palet.

W momencie wcisniecia przycisku RESET wydawany jest sygnat dzwiekowy. Stét obrotowy
i wozek ustawiaja sie w pozycji poczatkowej.

Gdy cykl RESET zostanie zakohnczony, maszyna bedzie miata te same ustawienia, jak podczas
ostatniego wylgczenia. Maszyna zostata zaprogramowana w taki sposéb, aby mogta
przeprowadza¢ roézne cykle pakowania. Operator powinien wybraé cykl pakowania, ktory
najbardziej odpowiada cechom fadunku. Wybra¢ rodzaj cyklu do wykonania i ustawi¢ wartosci
parametrow, zgodnie z konkretnymi potrzebami.
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6 ZALADUNEK | ROZLADUNEK

Nalezy umiesci¢ fadunek do owinigcia na stole obrotowym w prawidtowy sposob, sprawdzajgc jego
stabilnos¢ i dopasowac koncowke folii do palety.

tadunek musi by¢ dobrze wywazony, aby nie
doszto do niebezpiecznych sytuaciji.

Pod koniec cyklu owijania nalezy przecig¢ folie,
roztadowac owiniety produkt i zatadowaé na nowg
palete. Jesli maszyna nie znajduje sie w prawidiowe;j
pozycji po zatrzymaniu, nalezy nacisng¢ przycisk
RESET i nastgpi powrét do pozycji wyjsciowe).

7 ZATRZYMANIE
Podczas kazdego cyklu opakowania, z wyjgtkiem tych w trybie RECZNYM:

- Wecisngé STOP, aby zatrzymaé cykl. Swiatto
ostrzegawcze bedzie Swiecito na czerwono, co oznacza,
Ze maszyny wcigz pracuje.

- Wecisng¢ START, aby powrdci¢ do cykli, od miejsca, w
ktorym maszyna zostata zatrzymana, lub ponownie
wcisng¢ przycisk STOP, aby ostatecznie przerwacé cykl (w
tym przypadku, przed rozpoczeciem nowego cyklu
wymagany bedzie RESET).
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8 WZNOWIENIE PRACY PO ZATRZYMANIU AWARYJNYM

W przypadku zagrozenia nalezy nacisng¢ przycisk zatrzymania

. awaryjnego, ktdry znajduje si¢ na panelu sterowania (czerwony przycisk
na zéttym tle). Maszyna zostanie w bezpieczny sposodb zatrzymana w
mozliwie najkrotszym czasie.

Po nacisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego, nalezy postgpi¢ w nastepujacy sposob:
- zresetowac przycisk awaryjnego zatrzymania;
- nacisng¢ przycisk RESET, aby przywréci¢ prace maszyny.

Po nacisnieciu przycisku RESET, maszyna osigga pozycje zerowa. Po zakohczeniu ponownego
pozycjonowania, nastepuje uruchomienie sygnatu dzwiekowego.

Nalezy nacisng¢ przycisk START, aby kontynuowacé cykl, ktory dziatat przed zatrzymaniem
awaryjnym. Poprzez nacisniecie wytgcznie przycisku START po zresetowaniu przycisku
awaryjnego, maszyna nie moze by¢ ponownie uruchomiona. Na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat o koniecznosci ponownego ustawienia maszyny (poprzez nacisniecie przycisku
RESET).

Przed wznowieniem pracy maszyny po zatrzymaniu awaryjnym, nalezy upewnic sie, ze
sytuacja, ktéra spowodowata zagrozenie, zostata usunieta.

9 OBSLUGA CYKLU PAKOWANIA

Upewnic sie, ze maszyna jest w pozycji zero, w przeciwnym wypadku wykona¢ RESET.
Wybra¢ zgdany program, poprzez wcisniecie przycisku PRG. Jezeli zaden cykl nie zostat
zaznaczony jako zadany, wowczas nalezy zmieni¢ parametr C01 (cykl).

Wocisng¢ przycisk START, aby rozpoczac¢ cykl pakowania.

Jezeli wymagane sg zwiekszone obroty, nalezy przytrzymac przycisk START przez
konieczny czas.

Po zakonczeniu cyklu opakowania stot powraca do pozycji poczgtkowej i wozek blokuje sie
w pozycji, wydawany jest sygnat ostrzegawczy, informujgcy o prawidlowym zakonczeniu
cyklu. W przypadku, gdy wybrany jest cykl UP, wézek nie powraca automatycznie do
pozycji zero; aby to sie stato, nalezy wcisng¢ przycisk RESET, w celu ponownego
uruchomienia maszyny lub przycisk START w celu rozpoczecia nowego cyklu.

PO b=

o
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10 BEZPIECZENSTWO

Wozek jest wyposazony w zwiekszajgcy bezpieczenstwo ogranicznik; wtgcza sie on, jezeli otwor
blokuje obnizanie wozka.

Kiedy wylgcznik krancowy zostaje aktywowany
przez przeszkode, nastepuje natychmiastowa
blokada maszyny i na wyswietlaczu wyswietla
sie stowo “Sic” (bezpieczenstwo) oraz
wydawany jest sygnat dzwiekowy. Gdy tylko
wytgcznik krancowy aktywuje podnoszenie
wozka (powoli), pakowarka przetgcza sie
automatycznie na tryb reczny.

Uruchomi¢ maszyne, poprzez jednoczesne wcisniecie
przyciskow OK, + i -, aby maszyna automatycznie
wprowadzita ustawienia fabryczne.
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12 KODOWANIE BLEDOW

Jezeli podczas pracy pojawig sie jakiekolwiek btedy, maszyna zatrzymuje sie i wyswietla kod
btedu, ktory spowodowat nieprawidtowos¢.
Ponizej wymienione zostaty kody alarmow, ktére mogg zosta¢ wyswietlone:

Btad sytuacji awaryjnej:
o Err01: sytuacja awaryjna

Biledy stotu:

Err11: przegrzanie

Err12: przepiecie bus

Err13: zwarcie

Err14: przekroczenie limitu termicznego pradu

Err15: przekroczenie limitu prgdu chwilowego

Err16: naped obracania jest pod zbyt niskim napieciem z powodu mozliwego uszkodzenia
ochrony wewnetrznej kondensatorow.

Bledy wézka:

Err21: przegrzanie

Err22: przepiecie bus

Err23: zwarcie

Err24: przekroczenie limitu termicznego pradu
Err25: przekroczenie limitu prgdu chwilowego

Err26: naped wozka jest pod zbyt niskim napieciem z powodu mozliwego uszkodzenia
ochrony wewnetrznej kondensatorow.

Ogolne bledy tablicy elektrycznej:

Err31: btad komunikacyjny miedzy tablicg B a przetwornikiem
Err32: nieprawidtowe instrukcje

Err33: btad komunikacji pomiedzy tablicg A i B

Err34: uszkodzona pamie¢ E?prom

Err35: btad wozka: wozek przekroczyt dolny wytgcznik krancowy
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13 DIAGNOSTYKA

Ponizsza tabela opisuje awarie, ktére mogg mie¢ miejsce.

AWARIA

MOZLIWE ROZWIAZANIA

Brak zasilania
elektrycznego (dioda
POWER nie $wieci)

Nalezy sprawdzié, czy wtyczka zostata w prawidlowy sposéb
podtgczona do gniazda zasilajgcego.

Nalezy sprawdzi¢, czy gtowny przetgcznik maszyny znajduje sie w
pozycji ON.

Nalezy sprawdzi¢, czy w sieci znajduje sie napiecie.

Nalezy sprawdzi¢ stan bezpiecznikéw panelu sterowania.

Nalezy skontaktowac sie z producentem.

Stot obraca sie w
nieprawidtowy sposéb

Nalezy sprawdzi¢, czy parametry stotu obrotowego zostaty
poprawnie ustawione.

Nalezy sprawdzi¢ i jezeli to konieczne zanotowa¢ informacje o
napieciu tancucha stotu obrotowego, jak okreslono w instrukcji
konserwacji oraz w informacjach ogdélnych.

Nalezy sprawdzi¢, czy wytgczniki krancowe pod stotem dziatajg w
prawidtowy sposob.

Nalezy skontaktowac sie z producentem.

Wézek w nieprawidtowy
sposob przesuwa sie w
gore i w dot

Nalezy sprawdzi¢, czy parametry przesuwu woézka w gore i w dot
zostaty w prawidtowy sposob ustawione.
Nalezy skontaktowac sie z producentem.

Folia rozdziera sie podczas
automatycznego cyklu
owijania

Nalezy sprawdzi¢, czy parametry hamulca zostaty w prawidtowy
sposoéb ustawione.
Nalezy skontaktowac sie z producentem.

Sposob naprawy i uruchamiania maszyny po interwencji musza by¢é uzgodniony z
producentem, gdy powyzsze informacje sa niewystarczajace do usuniecia usterki.
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ZERO_TAV: mikroprzetgcznik
pozycji zerowej stotu

FTCP: fotokomorka palety

FCBA: mikroprzetgcznik wozka
nisko

FCAL: mikroprzetgcznik wozka
wysoko

FCSI: mikroprzetgcznik
bezpieczenstwa

DIN-1: wejscie pomocnicze 1
(wolne)

DIN-2: wejscie pomocnicze 2
(wolne)

OUT-1: wyjscie RUN
OUT-2: wyjscie awaryjne
J25: wejscie 230 Vac

PE (J21, J22): zabezpieczenie
elektryczne

J9: przycisk awaryjny

F3: transformator sterowania
elektronicznego bezpiecznika
dodatkowego

F5: bezpiecznik dodatkowy
transformator

F6, F7: bezpieczniki ochronne
na linii wejsciowej 230 Vac

K = cewka maks 600mA
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BOVMATIC SP. Z O.0.
UL. KLODZKA 61
04-913 WARSZAWA
WWW.BOVMATIC.PL
KONTAKT@BOVMATIC.PL
NIP 9522263967
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